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ARFLU 
Calle Franklin nº 16,  Pol. Ind. Gitesa , 28814 DAGANZO MADRID - SPAIN 

PROGRAM INSPECTION POINTS PIP 

 
 
 

 

OUR REFERENCE:    CUSTOMER: Nº REVISION DATE SIGNATURE 

ORDER: CONTRACTOR:   0 C/ CALIDAD 08-MARCH-2006  

 
I  MEANS  INSPECTION 

          

 
R MEANS DOCUMENTS REVISION 

    

 
H  MEANS HOLD POINT  

    

 
W MEANS WITNESS POINT                                          

    

PUNTO 
POINT 

Nº 

DESCRIPCIÓN 
DESCRIPTION 

CÓDIGO 
CODE 
------------ 
PROCEDURE 

PROVEEDOR 
SUPPLIER 
------------ 
FECHA/ DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

FABRICANTE 
MANUFACTURE 
------------ 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

CLIENTE 
CUSTOMER 
------------- 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

CLIENTE 
CUSTOMER 
------------- 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

OTROS 
OTHER 
---------- 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

OBSERVACION
ES REMARKS 
 

 1 CERTIFICADOS DE MATERIALES 
MILL   CERTIFICATES             

1.1 DE CUERPO Y TAPA 
BODY AND BONNET 

DIN 50049 
3.1.B 

EN 10204 
3.1.B 

R  R 

        

1.2 ANILLOS 
SEAT RINGS             

1.3 CUÑA, CLAPETA, U OBTURADOR 
WEDGE -   DISC              

1.4 HUSILLO 
STEM             

1.5 GUARNICIÓN 
TRIM             

  
             

2 RECEPCIÓN DE MATERIALES 
MATERIALS RECEPTION             
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ARFLU 
Calle Franklin nº 16,  Pol. Ind. Gitesa , 28814 DAGANZO MADRID - SPAIN 

PROGRAM INSPECTION POINTS PIP 

 
 
 

 
 

 
I  INSPECTION 
 
R REVISION                                    
 
H  HOLD POINT 
 
W  WITNESS POINT                    
PUNTO 
POINT 

Nº 

DESCRIPCIÓN 
DESCRIPTION 

CÓDIGO 
CODE 

------------ 
PROCEDURE 

PROVEEDOR 
SUPPLIER 
------------ 

FECHA/ DATE 
FIRMA/SIGNATURE

 

FABRICANTE 
MANUFACTURER 

------------ 
FECHA/DATE 

FIRMA/SIGNATURE 
 

CLIENTE 
CUSTOMER 

------------- 
FECHA/DATE 

FIRMA/SIGNATURE 
 

CLIENTE 
CUSTOMER 

------------- 
FECHA/DATE 

FIRMA/SIGNATURE
 

OTROS 
OTHER 
---------- 

FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 

 

OBSERVACION
ES REMARKS 

 

 
2.1 

INSPECCIÓN DE ESPESORES DE PARED 
WALL THICKNES INSPECTION POC18   Internal         

 
2.2 

INSPECCIÓN DE LÍQUIDOS PENETRANTES 
LIQUID DYE  PENETRANT POC18            

 
2.3 

INSPECCIÓN DIMENSIONAL 
DIMENSIONS INSPECTION POC18   Internal         

 
2.4 

INSPECCIÓN VISUAL 
VISUAL INSPECTION POC18   Internal         

 
2.5 

DUREZAS 
HARDNESS POC18            

 
2.6 

INSPECCIÓN PARTÍCULAS MAGNÉTICAS 
MAGNETIC PARTICLE INSPECTION ANSI B16.34            

 
2.7 

INSPECCIÓN RADIOGRAFÍA 
X - RAY INSPECTION ANSI B16.34            
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ARFLU 
Calle Franklin nº 16,  Pol. Ind. Gitesa , 28814 DAGANZO MADRID - SPAIN 

PROGRAM INSPECTION POINTS PIP 

 
 
 

 

 

 
I  INSPECTION 
 
R REVISION                                    
 
H  HOLD POINT 
 
W  WITNESS POINT                    
PUNT

O 
POIN

T 
Nº 

DESCRIPCIÓN 
DESCRIPTION 

CÓDIGO 
CODE 
------------ 
PROCEDURE 

PROVEEDOR 
SUPPLIER 
------------ 
FECHA/ DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

FABRICANTE 
MANUFACTURE 
------------ 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

CLIENTE 
CUSTOMER 
------------- 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

CLIENTE 
CUSTOMER 
------------- 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

OTROS 
OTHER 
---------- 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

OBSERVACIONES 
REMARKS 
 

 
3 

INSPECCIÓN DE MECANIZADO 
MACHINING INSPECTION     

        

 
3.1 

INSPECCIÓN SEGUIMIENTO DIMENSIONAL 
DIMENSIONAL INSPECTION    Internal         

 
 

 
            

 
4 

INSPECCIÓN DE MONTAJE 
ASSEMBLY INSPECTION     

        

 
4.1 

SEGUIMIENTO VISUAL 
VISUAL FOLLOW UP    Internal         

 
 
 

 
    

        

 
5 

PRUEBA DE PRESIÓN 
TEST PRESURE     

      
  

 
5.1 

INSPECCIÓN PRUEBA HIDROSTÁTICA DEL 
CUERPO 
HIDRAULIC OF THE SHELL 

API 598   I 
      

  

 
5.2 

INSPECCIÓN PRUEBA D ESTANQUEIDAD 
PNEUMATIC/HIDRAULIC SEAT TEST API 598   I         
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ARFLU 
Calle Franklin nº 16,  Pol. Ind. Gitesa , 28814 DAGANZO MADRID - SPAIN 

PROGRAM INSPECTION POINTS PIP 

 
 
 

 
 
I  INSPECTION 
 
R REVISION                                    
 
H  HOLD POINT 
 
W  WITNESS POINT                    
PUNTO 
POINT 

Nº 

DESCRIPCIÓN 
DESCRIPTION 

CÓDIGO 
CODE 
------------ 
PROCEDURE 

PROVEEDOR 
SUPPLIER 
------------ 
FECHA/ DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

FABRICANTE 
MANUFACTURE 
------------ 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

CLIENTE 
CUSTOMER 
------------- 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

CLIENTE 
CUSTOMER 
------------- 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

OTROS 
OTHER 
---------- 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

OBSERVACION
ES REMARKS 
 

5.3 INSPECCIÓN DE PRUEBA CIERRE ATRÁS 
HIDRAULIC OF THE BACK  SEAT API 598   I 

       
 

5.4 INSPECCIÓN PRUEBA DE 
EMPAQUETADURA 
PACKING TEST 

API 598   I 
       

 

   
            

6 INSPECCIÓN FINAL 
FINAL  INSPECTION             

6.1 INSPECCIÓN VISUAL GENERAL DE 
LIMPIEZA Y PINTURA 
GENERAL VISUAL INSPECTION OF 
CLEANEST AND PAINT 

POC13   I 
        

6.2 INSPECCIÓN DIMENSIONAL 
DIMENSIONAL INSPECTION POC13   I         

6.3 INSPECCIÓN DE MARCAJE 
MARKING INSPECTION POC13   I         

6.4 INSPECCIÓN DE EMBALAJE 
PACKING INSPECTION POC13   I         
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ARFLU 
Calle Franklin nº 16,  Pol. Ind. Gitesa , 28814 DAGANZO MADRID - SPAIN 

PROGRAM INSPECTION POINTS PIP 

 
 
 

 
 

 
I  INSPECTION 
 
R REVISION                     POINT  7  ONLY APPLIES IN CASE OF REPARATION 
 
H  HOLD POINT  
 
W  WITNESS POINT                                                                       
PUNTO 
POINT 

Nº 

DESCRIPCIÓN 
DESCRIPTION 

CÓDIGO 
CODE 
------------ 
PROCEDURE 

PROVEEDOR 
SUPPLIER 
------------ 
FECHA/ DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

FABRICANTE 
MANUFACTURE 
------------ 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

CLIENTE 
CUSTOMER 
------------- 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

CLIENTE 
CUSTOMER 
------------- 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

OTROS 
OTHER 
---------- 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

OBSERVACION
ES REMARKS 
 

7 REPARACIÓN POR SOLDADURA 
WELDING REPARATION 

            

7.1 MAPA DE DEFECTOS 
DEFECT MAP 

            

7.2 SANEADO 
REPAIRED 

            

7.3 INSPECCIÓN LÍQUIDOS PENETRANTES 
LIQUID DYE  PENETRANT  

            

7.4 INSPECCIÓN RADIOGRAFICA 
X´RAY INSPECTION 

            

7.5 PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA 
WELDING PROCEDURE 

            

7.6 HOMOLOGACIÓN PROCEDIMIENTO 
PROCEDURE APPROVAL 

            

7.7 CERTIFICADOS DE MATERIALES DE 
APORTACIÓN 
OVERLAY MATERIAL CERTIFICATE  

            

7.8 INSPECCIÓN VISUAL ZONA REPARADA 
VISUAL INSPECTION REPAIRED AREA 

            

 



 

PAGE    6 

ARFLU 
Calle Franklin nº 16,  Pol. Ind. Gitesa , 28814 DAGANZO MADRID - SPAIN 

PROGRAM INSPECTION POINTS PIP 

 
 
 

 
 

 
I  INSPECTION 
 
R REVISION                                    
 
H  HOLD POINT 
 
W  WITNESS POINT                    
PUNTO 
POINT 

Nº 

DESCRIPCIÓN 
DESCRIPTION 

CÓDIGO 
CODE 
------------ 
PROCEDURE 

PROVEEDOR 
SUPPLIER 
------------ 
FECHA/ DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

FABRICANTE 
MANUFACTURE 
------------ 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

CLIENTE 
CUSTOMER 
------------- 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

CLIENTE 
CUSTOMER 
------------- 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

OTROS 
OTHER 
---------- 
FECHA/DATE 
FIRMA/SIGNATURE 
 

OBSERVACION
ES REMARKS 
 

8 REVISION DOSIER FINAL 
FINAL DOSSIER REVISION    R         

9 SELLADO DE LOS ITEMS 
ITEMS LAST STAMP    R         

10 AUTORIZACIÓN DE ENVIÓ 
RELEASE NOTE    R  H       

 
 

 
      

      

 
 

             

 
 
 
 

NOTE: THIS IS A STANDARD QUALITY PLAN. THE ONES NOT FULFILLED ARE NOT APPLICABLE IN THIS QUALITY PLAN 


